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Rohgussteilbearbeitung
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Sägen

Entgraten
Spänereinigung

Bearbeitungszellen
Anorganische Kernsandregenerierung

R. Scheuchl



Gießereitechnik
Automatisierungstechnik - Robotik
Entsanden von Gussteilen
Entgraten, Sägen, Stanzen, Fräsen
Gussteilreinigung
Sondermaschinen
Kernsandregeneration

Anlagenbau
Verfahrenstechnische Anlagen
Wiederaufbereitung wässriger
Spülflüssigkeiten
Verfahrensentwicklung
Planung und Konstruktion
Fertigung der Anlage
Montage und Inbetriebnahme

Lufttechnik

Luftentfeuchtung
Abluftreinigung
- Lösemittelaufkonzentration
- Katalytische und thermische
Abluftreinigung

Rotationswärmeaustauscher für
Prozesstechnik
Rotationswärmeaustauscher für
Hochtemperaturanwendungen

Wartung & Service
Wartung und Service unserer Anlagen
und Maschinen
Kälteservice
Gut ausgebildetes Fachpersonal

Forschung & Entwicklung

Eigenes F&E-Unternehmen: SKH
GmbH (Aninstitut an der Universität
Regensburg)

Enge Kooperationen mit Universitäten
und Forschungseinrichtungen

Auftragsforschung und Entwicklung
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R. Scheuchl GmbH im Überblick



Scheuchl erstellt kunden- und prozessspezifische
Konzepte. Basierend auf Ihrer Anfrage erstellen unsere
Ingenieure - unter Berücksichtigung aller relevanten
Fakten, wie Taktzeiten, Bearbeitungstoleranzen oder
Aufstellungsfläche - effiziente Lösungen.

Die Fertigung erfolgt in unserem Werk in Ortenburg.
Ein Team aus hochqualifizierten Mitarbeitern sowie ein
moderner Maschinenpark garantieren höchste
Produktqualität.
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Montage - Inbetriebnahme

Fertigung

Wartung - Kundendienst

Regelmäßig findet eine Vormontage der Anlagen in
unserem Werk statt. Im Rahmen einer Vorabnahme
werden Prozesse optimiert und Schulungen
durchgeführt. Eine reibungslose Inbetriebsetzung und
eine schnelle Erreichung der geforderten Produktivität
sind die Folge.

Wir begleiten auf Wunsch Ihre Anlagen über die
gesamte Lebensdauer. Mit unserem Wartungs- und
Service-Team erarbeiten wir gemeinsam mit Ihnen den
für Sie optimalen Wartungs- und Instandhaltungsplan.

Planung - Engineering

Alles aus einer Hand



Für die verschiedenen Gussteiltypen stehen optimierte
Entkernverfahren zur Verfügung.
Je nach Anforderung können folgende Verfahren einge-
setzt werden:

Mechanisches Entkernen mit Frequenzübertragern

Kombinierte Verfahren

Versuchsanlagen zur Bestimmung des optimalen
Verfahrens stehen zur Verfügung.

Schwingungsentkernung mit vertikaler
Schwingrichtung mit und ohne Drehfunktion
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Entkernen von Gussteilen aller Art

Entkernen

Shake Champion SC 260 in Aktion

Shake Champion SC 420 in Aktion

Entkernen von Graugussteilen

Prinzip des Shake Champions

Hochfrequente, vertikale Schwingbewegung:
Sandknollen werden mit hoher Energie gegen die
Gussteilwand geschleudert und effektiv zerkleinert.

Bei Teilen mit ungünstiger Größe und Lage der
Öffnungen können die Teile so gedreht werden, dass
der Sand in der optimalen Zeit aus dem Teil fließen
kann.
Die Schwingrichtung des Teiles ändert sich dabei mit
dem Winkel, um den das Teil gedreht wird.

Vorteile

Geringe Investitions- und Betriebskosten
Reduktion des Entkernausschusses
Einfache Bedienung
Flexible Gussteilaufnahme
Verkürzung der Entkernungszeit durch hohe
Entkernleistung
Robuster Aufbau
Integrierte Vorentkernung (Presslufthämmer) ist
möglich
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Übersicht Produktauswahl
Entkernmaschine Shake Champion

Technische Daten

SC 125 SC 165 R SC 260 SC 420

L/B/H [mm] 1250x1000x1600 1660x1500x2150 1400x2000x1800 4100x1800x2000

Gewicht 1000kg 2000kg 3600kg 4500kg

Anwendung/ Kleinserien- Integrierte maximaler maximale
Vorteile anwendung Drehfunktion Energieeintrag Beladung

Schwingweite ca. 10mm ca. 12mm ca. 52mm ca. 36mm

Frequenz 10-25Hz 10-25Hz 8-17Hz 8-17Hz

Schwenkbereich - -90° bis +180° - -

max. Zuladung ca. 50kg inkl. Aufnahme ca. 80kg inkl. Aufnahme ca. 80kg inkl. Aufnahme ca. 160kg inkl. Aufnahme
L/B/H [mm] 620x560x320 780x780x360 710x400x360 1120x920x450

Vorentkernung - Optional Optional Optional
(Presslufthämmer)

SC 125

SC 260 SC 420

SC 165 R



Flexibel prgrammierbares Drei-Achs-Sägeshuttle
Hydraulische Spannvorrichtung
Bandbruchüberwachung
Bandverlaufskontrolle
Einfacher Sägebandwechsel
Integrierte Späne- und Schnittabfuhr
Roboterbeschickung

Einsatz von Bandsägen oder Kreissägen möglich
Roboter übernimmt Sägevorschub
Realisierung komplexer Schnittgeometrien
Extrem kurze Taktzeiten
Hohe Flexibilität

Robotergeführtes Sägen

Bandsägen

Kreissägen

Doppelte Gussteilaufnahme zur Reduzierung von
Beladezeiten
Hydraulisches oder pneumatisches
Gussteilspannen
Einhausung zur Verhinderung von Späneflug mit
integrierter Späneabfuhr
Automatische Beladung
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Sägen

Robotergeführte Säge

Bandsäge

Kreissäge



Für das Entgraten von Gussteilen setzt Scheuchl
folgende Methoden ein:

Knacken

Roboterfräsen

Insbesondere das Roboterfräsen zeichnet sich durch
hohe Flexibilität bei niedrigen Kosten aus. Das jeweils
eingesetzte Verfahren wird gussteilspezifisch
ausgewählt.

Stanzentgraten

Roboter mit Frässpindel zum Entgraten
von Fahrwerksteilen
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Entgraten von Gussteilen

Spänereinigung von Gussteilen

Entgraten - Spänereinigung

Anlage zur Spänereinigung

Zum Entfernen von Strahlgut oder Spänen aus
Gussteilen bietet Scheuchl entsprechende Späne- und
Strahlgutreinigungsanlagen an.

Die Reinigungsanlage basiert auf einem Rüttelprozess.
Das Gussteil wird gleichzeitig gedreht und mit
Impulsluft beaufschlagt. Ein Späneförderer sowie ein
Gussteiltransportsystem sind in der Anlage integriert.
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Komplette Rohgussbearbeitungszellen

Allgemeine Informationen

Anlagenbeispiel: Gussputzerei

Mit Scheuchl-Bearbeitungszellen erhalten Sie alle zur
Rohgussbearbeitung nötigen Einzelkomponenten aus
einer Hand.

Je nach Kundenanforderung kann eine
Bearbeitungslinie aus folgenden Komponenten
bestehen:

Integrierte Lage- und Typerkennung des Gussteils
mittels optischer Bilderkennung (Kamerasystem
oder Laserscannersystem)
Vollautomatisches Teilehandling mit Roboter oder
Handlingssystem
Bearbeitungsprozesse wie zum Beispiel Kühlen,
Entkernen, Entgraten, Sägen, Fräsen, Reinigen und
Prägen von Gussteilen
Integrierte Qualitätsprüfung (Röntgen,
Laserscanner)
Übergreifende Kommunikation und Verwaltung über
Anlagenleitsystem
Umfassende Sicherheitstechnik

Gussputzerei für Fahrwerksteile bestehend aus:

Handlingssystem
Gut zugänglicher und wartungsarmer Kühlturm
Palettenfördertechnik
Anbringen eines DMC mit Laserpräger
Ein-/ Ausschleuseplatz für geprägte und ungeprägte
Trauben
Robotergeführtes Sägen
Mehrfachsäge mit Rundtisch
Stanzentgraten mit Doppelwerkzeug
Lärmschutz und Sicherheitstechnik
Integration Qualitätskontrolle durch Röntgen
Sortierung iO- und niO-Teile
Kreislaufmaterialentsorgung

Vollautomatische Bearbeitung von
Zylinderköpfen

Komplettbearbeitung von Fahrwerksteilen

Gussputzerei für Fahrwerksteile
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Beispiele ausgeführter Anlagen

Rohteilbearbeitung von Zylinderköpfen

Entkern-, Säge- Entgrat-, u. Reinigungszelle

Flexible und vollautomatische Rohteilbearbeitung zur
Bearbeitung von Zylinderköpfen bestehend aus:

Rundtischbeladung mit integrierter DMC-
Prägestation
Angusssäge
Vorentkernung
Schwingentsandungsmaschine Shake Champion
SC 165 PSP R mit integrierter Drehfunktion
Nachentkernung mit Scheuchl-Frequenzübertragern
Robotergeführtes Sägen und Fräsen
Kompletter Teiletransport
Sandfördertechnik, Entsorgung von Sand,
Kreislaufmaterial und Spänen
Schallschutz und Sicherheitstechnik

Moderne, automatische Entkern-, Säge-/Entgrat- und
Reinigungszelle für Zylinderköpfe bestehend aus:

Hauptentsandung Typ SC 120 R mit integrierter
Vorentkernung
Integrierte DMC-Prägestation
Integration eines Roboters inkl. Greifer und
Roboterprogrammierung
Robotergeführtes Sägen und Fräsen

Kreislaufmaterialaustrag mit Schwingförderrinne und
L-Band
Schallschutz und Sicherheitstechnik
Steuerungstechnik

Kamera-System zur optischen Positionsermittlung

Blas-Rüttelstation zur Spänereinigung

Entkernzelle der Rohteilbearbeitung

Sägezellen der Rohteilbearbeitung

Ausschnitt der gesamten Rohteil-
bearbeitungszelle mit Einhausung

Entkernzelle mit Einhausung
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Regeneration von anorganischem
Kernsand

Allgemeines

Anorganisch gebundene Kernsande lassen sich nicht
mit den gleichen Methoden effizient und effektiv
regenerieren, die für organisch gebundene Sandkerne
erprobt und bewährt sind.

Aus ökologischer Sicht ist es nötig und konsequent, bei
Umstellung auf ein Gießverfahren mit anorganischem
Sand, den anorganischen Sand zu regenerieren und
wieder zu verwenden.

Der Umstieg auf anorganischen Sand kann nur dann
wirtschaftlich erfolgreich sein, wenn ein effektives und
effizientes Regenerierverfahren zur Verfügung steht.

Kernsandregenerieranlage

Mechanische Regeneration mit
Sandbunker und Versorgung
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Vorteile

Der Altsandanteil des Kernsandes kann durch den
Einsatz einer Kernsandregenerieranlage erheblich
gesteigert und der Neusandeinsatz entsprechend
gemindert werden. Dies führt zu erheblich geringeren
Beschaffungs-, Transport- und Deponiekosten.

Außerdem zeichnen sich Scheuchl-Kernsand-
regenerieranlagen durch hohe Anlagenzuverlässigkeit
aus, da alle eingesetzten Anlagenkomponenten
speziell für den Gießereibetrieb konzipiert und
ausgelegt sind.

Ihre Vorteile in Kürze:

Reduzierung der Neusand-Anschaffungskosten
Geringere Deponiekosten
Verringerung der Abfallmenge
Geringere Transportkosten
Hohe Anlagenzuverlässigkeit

Anlagenbeschreibung

Je nach Anforderung bestehen Anlagen zur
Kernsandregenerierung aus folgenden
Einzelkomponenten:

Thermische Regenerierung
Mechanische Regenerierung
Kühlung
Entstaubung
Integrierte Energierückgewinnung
Steuerungstechnik
Kühlwasseraufbereitung

Sandfördertechnik

Das Scheuchl Leistungsangebot beginnt mit der
Beratung, dem Engineering und der Planung. Es reicht
dabei über die Konstruktion, Fertigung und Installation
von Aufbereitungsanlagen, deren Montage und
Inbetriebnahme bis hin zum weltweiten Kundendienst
und Ersatzteil-Service.

Einheit zur thermischen Regeneration

Sandkühlung und Versorgung der
thermischen Regeneration

Einheit zur mechanischen Regeneration

Regeneration von anorganischem
Kernsand



Erfahrung, Innovation und Qualität

Hauptsitz

R. Scheuchl GmbH
Königbacher Strasse 17
D-94496 Ortenburg, Deutschland

Tel.: +49 (0) 8542 165 0
Fax: +49 (0) 8542 165 33

Home: www.scheuchl.de
E-Mail: info@scheuchl.de

Niederlassung Ingelheim

R. Scheuchl GmbH
Vorderer Böhl 39
D-55218 Ingelheim, Deutschland

Tel.: +49 (0) 6132 73 0 88
Fax: +49 (0) 6132 73 0 89

Home: www.scheuchl.de
E-Mail: info@scheuchl.de

R. Scheuchl

Hauptsitz in Ortenburg

Niederlassung Ingelheim


